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Page de présentation : découverte de I'aspect fonctionnel et structurel
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Paramétres : détail des stratégies de ralliement entre deux tubes
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Génération des consignes de position entre les différentes paires de tubes en fonction des
parameétres de mouvement choisis
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Plan de contréle avec trajectoires correspondant entre chaque paire de tubes
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Dépouillement d’une inspection de 10 tubes
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Dépouillement d’une inspection de 2 tubes
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Modele proposé pour la simulation
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Consigne axe T (mm) : 286 Position axe T (mm) : 284.3 Consigne axe R (°) : 90

Position axe R (*) : 9.4 dt(ms): 5 Stratégie : Trapéze de vitesse sans synchronisation

Positions souhaitée, simulée et réelle lors d’'une inspection de 2 tubes
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Consigne axe T (mm) : 140 Position axe T (mm) : 141 Consigne axe R () : -21.8 Position axe R () : -21.1 dt (ms) : 3 Stratégie : Trapéze de vitesse sans synchronisation
Positions souhaitée, simulée et réelle lors d’'une inspection de 10 tubes
¥ PC Hétewi - X
Fichier Paramétrage Contréletubes Bonus  Aide
HHI Présentation ‘ /In\ Initialisation l;/ Pilotage BO / BF A;n:q Contréle tubes
f .
Génération de trajectoire ‘ % Inspection r Modélisation ‘ “'3 Simulation = Dépouillement espace opérationnel ‘ @ Rapport d'inspection
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Choisir le signal 3 analyser : Signal simulé N
Signal de consigne
Consigne axe T (mm) : 286 Pasition axe T (mm) : 284.3 Consigne axe R (*) : 90 Position axe R (%) : 80.5 dt(ms): 5 Stratégie : Trapéze de vitesse sans synchronisation
Trajectoires de consigne, simulée et réelle lors d’une inspection de 2 tubes
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Trajectoires de consigne, simulée et réelle lors d’une inspection de 10 tubes

£ PC Hetewi - X

Fichier Paramétrage  Contréletubes Bonus Aide
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G} Génération de trajectoire ‘% Inspection |, Modélisation I“a Simulation |@ Dépouillement espace opérationnel @ Rapport d'inspection
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Consigne axe T (mm) : 286 Position axe T (mm) : 284.3 Consigne axe R (°) : 90 Position axe R (°) : 89.4 dt(ms): 5 Stratégie : Trapéze de vitesse sans synchronisation

Analyse d’image : positionnement conforme a I'aplomb du tube n°1
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Dossier Technique

DES SCIENCES INDUSTRIELLES DE L'INGEMNIEUR
2 PCHétevi s X
Fichier Paramétrage  Contréletubes Bonus Aide

& Présentation | 4 Initialisation | ex/ Pilotage BO / BF

@\ Génération de trajectoire ‘ ‘-l Inspection 7 Modélisation | f‘a Simulation | /| Dépouillement espace opérationnel @ Rapport d'inspection
N° de tube inspecté
du cahier des charges (mm)
Consigne axe T (mm) : 286 Position axe T (mm) : 284.3 Consigne axe R (°) : 90 Position axe R (°) : 89.5 dt(ms): 5 Stratégie : Trapéze de vitesse sans synchronisation ()
Analyse d’image : positionnement non conforme a I'aplomb du tube n°2
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